Prozessebene

Wiewelt verandert der
die Automatisierungswelt

Immer ofter ist der Begriff Programmable Automation Controlier,
kurz PAC, zu horen. Was genau verstehen Experten darunter
und wodurch zeichnet sich ein PAC aus? Diese und weitere
Fragen diskutierten vier Branchenexperten.

In einem Diskussionsforum auf dem VIP
2005 in Furstenfeld tauschten David
Humphrey, Analyst bei ARC Minchen, Dr.
Frank Neubert, Geschaftsfiuihrer der AMC —
Analytik und Mefdtechnik, Dr.-Ing. Bernd Ge-
ropp, Geschéaftsfuhrer der FAG Industrial
Services (F'IS), und Rahman Jamal, Ge-
schaftsleitung von National Instruments
Germany, unter der Moderation von open-
automation-Chefredakteur Ronald Heinze
ihre PAC-Sichtweisen aus.

PAC - Ein mehrdeutiger Begriff
Zum Thema ,Was ist Uberhaupt ein PAC?*

erklart Dr. E Neubert allgemein: ,Ein PAC ist

kein Kunstprodukt, sondern aus der Tatsa-

che heraus erwachsen, dass die praktischen
Anforderungen der Industrieautomatisierung
die Standardfunktionalitat der SPS wie auch
die Funktionalitat von PC-basierenden Lo-
sungen in einigen Anwendungsfeldern Uber-
steigen. Deshalb verstehen wir unter einem
PAC eine High-End-SPS oder ein spezielles
PC-System, das die Schwachen vorhandener
Systeme umgangen hat.”

Fur R. Jamal leitet sich die PAC-Definition
bereits aus dem Namen ab. Als Vergleich
zieht er daflir den Begriff ,PLC“ heran, wo
das L fur ,Logic* stehe und damit ledig-
lich die logische Verknupfungen von Zu-
standen gemeint sei. ,Beim PAC steht das
A flr Automatisierung bzw. Automation.
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tisierungstechnik ein fach-
Ubergreifendes Gebiet. Dazu
gehort die Messtechnik und im
weitesten Sinne auch die Bildver-
arbeitung. Der Begyiff PAC stellt so-
mit eine umfassendere und wie
ich finde zeitgemaBere Betrach-
tung der Automatisierung im
Markt dar.“ Entspre-

chend sieht er mit

dem Begriff ,PAC*

Dem fligt der in der Mess- und Uberwa-
chungstechnik beheimatete Dr. B. Geropp
hinzu: ,Unsere Anforderung an PAC ist, dass
sie uns die weitgehende Flexibilitat einer PC-
Lésung bieten und dabei gleichzeitig die Ro-
bustheit und Sicherheit einer SPS liefern.*

Stellvertretend fur ARC, die eine eigene
Definition flir PAC herausgegeben haben, er-
klart D. Humphrey: , Aus unserer Perspekti-
ve ist ein PAC eine Automatisierungsplatt-
form, die mehrere Disziplinen auf sich ver-
eint. Ein PAC ist keine Steuerung an sich,
sondern eher die Hardware- und Software-
Umgebung, die diese Disziplinen unter-
stltzt. Durch eine PAC-Architektur soll der
Maschinenbauer minimalsten Integrations-
aufwand haben und sich somit voll auf sei-
ne eigentlichen Aufgaben konzentrieren kon-
nen.“ Somit erweiter der PAC die Funktio-
nalitat herkdbmmlicher SPS (PLC), da meh-
rere Automatisierungsdisziplinen, wie Logic,
Motion oder PID-Regelung, auf einer einzi-
gen Plattform zusammengefasst werden.

Dem Anwender auf der Spur

Geht es darum, Anwender fir diese neue
Controller-Gattung zu finden, sieht R. Jamal
auch hier wieder den Vorteil im Namen: ,Es
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sprechen. Dem kommen wir mit der Be-
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reflektiert als in

der Vergangenheit mit

dem Begriff PLC. ,Ich denke®,

formuliert er weiter, , mit dem Begriff kommt

man auch dem Anwender entgegen. |hm

bleibt damit die in der Vergangenheit (ibliche

Diskussion PLC contra PC-basierte Systeme
erspart.”

zeichnung ,PAC’ sehr entgegen, weil der Be-
griff ,Automation’ weitlaufig bekannt ist.”
Als weiteres Argument pro PAC fur den An-
wender nennt er die Software. So erfolge die
eigentliche Verkntpfung immer mehr Ober
eine Engineering-Plattform, die die unter-
schiedlichen Teilgebiete der Automatisie-
rungstechnik verbindet. ,Und je einfacher
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PAC in der praktischen Anwendung: Die volldigitalen
Schweifdsysteme von Fronius. Mikroprozessorgesteuert
sorgen die Inverterstromquellen fiir hohe Prézision im
Schweifdprozess, exakte Reproduzierbarkeit und gute

Das Strukturschema verdeutlicht das Zusammenwirken der einzelnen
Mess- und Automatisierungskomponenten bei den Fronius-Schweifdsys-
temen. CompactRio sorgt fiir héchste Positioniergenauigheit

oder je fliefender der Anwender von einem
Gebiet ins andere libergehen kann, desto
schneller kann er seine Applikation reali-
sieren. Kosten entstehen — das wissen wir
alle —, wenn zwei Schnittstellen aufeinander
stoRen und der Ubergang nicht flieRend er-
folgt”, so der NI-Experte weiter. Dies sei der
Bereich, bei dem ein erhéhter Systeminteg-
rationsaufwand notwendig ist. ,Und gerade
diese Sichtweise der Engineering-Plattform
sowie die flieRenden Ubergénge zwischen
den unterschiedlichen Disziplinen lasst die
Software extrem machtig werden®, ist R. Ja-
mal Uberzeugt.

Nach der Frage an die Anwender, ob sie
Luft flir die neue Plattfom sehen, antwortet
Dr. F. Neubert: ,lch denke schon, dass zwi-
schen PLC/SPS und PC noch genligend Luft
ist, die in der Vergangenheit zudem noch
ziemlich dick war — denkt man an die aus-
gefochtenen Glaubenskriege. Heute wer-
den Motion, Vision und Logic Control klas-
sisch auf ganz unterschiedliche Hardware-

Plattformen verteilt, die mit ver- Schweifseigenschaften

schiedenen Software-Paketen pro-

grammiert bzw. konfiguriert werden.” So
wiirden die positiven Moglichkeiten in der in-
tegrativen Bearbeitung der unterschiedli-
chen Systeme auf einer einheitlichen Platt-
form stecken. ,Das ist purer Arbeitszeitge-
winn, das ist gesteigerte Effektivitat, das ist
letztendlich eine funktionelle Integration,
die vollig neue Qualitaten ermoglicht”, so Dr.
F. Neubert. Ebenfalls aus Anwendersicht
fiigt dem Dr. B. Geropp an: ,Ich sehe das in
sehr ahnlicher Weise. Unsere Uberwa-
chungssysteme werden oftmals in Berei-
chen eingesetzt, wo absolute Zuverlassig-
keit verlangt wird — allein deswegen, weil
man z. B. auf einer Olplattform oder auf ei-
nem Schaufelradbagger mit Ferndiagnose
kein Reset durchfiihren kann. Die Anlagen
missen einwandfrei laufen.” Dies sei vor
zwolf Jahren der entscheidende Grund fur
sein Unternehmen gewesen, nicht auf eine
PC-basierte L6sung umzusteigen. ,Wir hat

ten damit schlechte Erfahrungen gemacht.
Die Losung, die wir als zweite Generation
bezeichnen, war ein selbstentwickeltes, de-
zidiertes System auf digitaler Signalprozes-
sor-Basis — sehr zugeschnitien und damit
nicht sehr flexibel. Anderungen bedeuteten
daher einen enormen Aufwand. Deshalb
denken wir, mit dieser dritten Generation auf
Basis eines PAC-Systems, die Vorteile des
PC, wie hohere Flexibilitat, Software-Ent-
wicklung in einer Hochsprache oder gar mit
LabView, mit der Zuverlassigkeit und Ro-
bustheit eines SPS-Systems verbinden zu
kénnen*, so der Anwender.

Ersetzt der PAC zukunftig
die SPS?

Auf die Frage, ob es vorstellbar sei, dass
aufgrund der zuvor genannten Vorzige eine
vollstandige Abldsung von SPS durch PAC
denkbar sei, sagt Research-Experte D.

Unterschiedliche PAC-Sichtweisen miissen noch lange kein Grund fiir Missmut sein. Das zeigten auch NI-Geschaftsfiihrer
Rahman Jamal und ARC-Analyst David Humphrey auf dem VIP 2005 in Firstenfeld (v. I.)
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Humphrey: ,Durchaus. Bei der SPS muss
man immer bedenken, dass es fir sie wei-
terhin Anwendungen geben wird.“ Als Bei-
spiel nennt er Getrankeautomaten, bei de-
nen Klein-SPS zum Einsatz kommen. ,Hier
gilt es lediglich, ,dumme’ logische Verkntp-
fungen auszuflihren und auszuwerten.” Er
weist aber noch einmal ausdricklich auf die
Definition des Begriffs ,PAC“ hin. ,Ein IPC
ist kein PAC, ein IPC ist ein PC, auf dem ver-
schiedene Anwendungen laufen konnen,
wie bei Microsoft Office z. B. Excel, Word
usw. Der Datenaustausch zwischen den An-
wendungen ist moglich.” Sinn eines PAC sei
aber das Zusammenflhren mehrerer, unbe-
dingt bendtigter Disziplinen auf einer Platt-
form, um sie dort ablaufen zu lassen. ,Da-
durch werden die Integrationskosten auf ei-
nem Minimum gehalten®, macht der ARC-Ex-
perte noch einmal deutlich.

,Die urspringliche, von ARC herausge-
gebene PAC-Definition ist aus unserer
Sicht noch sehr eingeschrankt”, erklart R.
Jamal. So beziehe sie sich zu stark auf
den Bereich Steuerungstechnik. Er meint:
.Wenn man daraus eine Multidomain-Platt-
form machen mochte, muss deutlich mehr
berlcksichtigt werden, z. B. die Mess-
technik, die Bildverarbeitung, Motion Cont-
rol usw. Und mit dem entsprechenden En-
gineering Tool, das die Welten zusammen
bringt, erhalt man eine stark vom Anwen-
der und nicht vom Hersteller gepragte Lo-
sung.”“ Die entscheidende Frage fur ihn
lautet: ,Wie einfach und wie wenig sicht-
bar ist mein Engineering-Werkzeug?“ Die
Antwort spiegle sich z. B. in der Ausfuh-
rungszeit oder dem Determinismus wider.
.Insofern sehe ich zur klassischen SPS
absolut keinen Widerspruch. Und all die

Diskussionen (ber OPC, Ethernet-Dialekte
usw. sehe ich absolut nicht im Wider-
spruch, sondern als eine natlrliche Er-
weiterung des PAC-Systems”, erganzt R.
Jamal und stellt noch einmal deutlich he-
raus: ,Naturlich kann eine SPS an ein PAC-
System angeschlossen sein. Eine SPS
macht ihre Aufgaben gut, ist robust und
flhrt ihre Aufgaben zyklisch und determi-
nistisch aus. Die Koexistenz ist unabhan-
gig vom verwendeten PAC-System.” Auf die
Frage, ob ARC demnach die PAC-Definition
zu eng gefasst habe, antwortet D. Humph-
rey: ,lrgendwo muss ein Anfang gemacht
werden. Und die Welt, die wir kennen, ist
sehr automatisierungszentriert. Mess-
technik ist ein Subset des Ganzen; ein
PAC ist eine offene Plattform und bietet
somit Raum fir andere Disziplinen. Und
da gehort auch die Messtechnik dazu.”

Das PAC-Verstandnis von Infoteam

.Die Innovation in der Automatisie-
rungstechnik wird durch neue Anforde-
rungen an die Fertigungsprozesse ge-
pragt werden*, so Dr. Wolfgang Bren-
del, Managing Director bei der Info-
team Software GmbH. Beispiele daftr
sind: Die Nanotechnologie, wie das Be-
drucken von Halbleitern im Raster von
50 nm, rationalisieren die Chip-Herstel-
lung; vollstandig elektrisch angetriebe-
ne Kunststoffspritzmaschinen liefern
eine hislang unerreichte Produktquali-
tat und ermdéglichen Reinraumanwen-
dung; flexibel umrtisthare Verpackungs-
maschinen machen den Einsatz flir
Kleinserien wirtschaftlich; Handling-
Systeme, die ihre Aufgabe durch integ-
rierte Kamerasysteme eigenstandig op-
timieren, reduzieren Stillstandszeiten;
Gasturbinen die stabii am technischen
Limit Strom erzeugen, verbessern den
Wirkungsgrad usw.

LAll diesen neuen Anwendungsfel-
dern sind bestimmte Merkmale ge-
mein, die die bisherige Technik ent-
scheidend verbessern*, weis der Exper-
te weiter. Im Detail zéhlt er auf:
~Héchste Rechenleistung verklirzt die
Zykluszeiten so stark, dass selbst kom-
plexe Regelungs- und Steuerungstech-
nik mit einer Soft-SPS realisiert werden
kann, wo bisher spezielle Embedded
Controller mit digitalen Signalprozesso-
ren ihre Doméne hatten. Ethernet er-
setzt den traditionellen Feldbus mit
tausendfach héherer Ubertragungsieis-
tung zu einem Bruchteil der Kosten
und ermoglicht gleichzeitig die Integra-
tion der Maschine mit der Unterneh-
mensleitebene. Der integrierte Webser-

ver macht Schluss mit dem Nadeléhr
SPS, durch das bisher alle Daten der
Sensor-Aktor-Ebene tber vielfaltige
Schnittstellen immer wieder umgesetzt
und weitergegeben werden mussten.
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Controller Integrated Vision integriert
die Qualitatssicherung in den Ferti-
gungsprozess und ermdglicht adaptive
Algorithmen, die integraler Bestandteil
der Software sind, die gleichzeitig den
Herstellungsprozess steuert.”

Diese Merkmale zeichnen ftir Info-
team einen Programmable Automation
Controller aus. PAC steht demnach fiir
flexible, zukunftsweisende Automatisie-
rungssysteme, die den Determinismus
und die Zuverlassigkeit traditioneller
SPS mit der Rechenleistung, der Viel-
zahl von Schnittstellen, der Program-
miertechnik IEC 61131-3 und dem
Funktionsumfang von heutigen PC
kombinieren.

Ethemnet
Powerlink 4

LKritiker aufsern die Vermutung, dass
durch die Verwendung von PC-Prozes-
soren und anderer Standardtechnik die
Anforderungen an Umgebungsbedin-
gungen, wie Vibration und Temperatur,
Verfiigbarkeit von Ersatzteilen u. A.,
nicht erfullt werden kénnten*, so Dr. W.
Brendel. Dies wiederlegt er mit einem
Beispiel: ,General Motors hat bereits
Ende der 90er Jahre auf PC-basierte
Systeme mit dem Argument gesetzt,
dass keiner der SPS-Hersteller die Qua-
litat und derart gute MTBF-Werte er-
reicht, wie ein millionenfach gefertigtes
PC-Motherboard.*

Schlisseltechnologien seien dabei
die Software flir die Engineering Tools
und die Kommunikationstechnik. ,Und
wie so oft geht es dabei vor allem um
offene, standardisierte Schnittstellen®,
erklart der Experte weiter. So sei die
IEC 61131-3 vor allem deshalb ein
weltweiter Erfolg, weil - nach anféngli-
chem Etikettenschwindel einiger Her-
steller - die einheitliche Methode der
Programmierung eine herstellerunab-
héngige Ausbildung der Programmierer
und die Wiederverwendung der Appli-
kations-Software ermdégliche. , Diese
Geschichte wiederholt sich heute mit
Field Device Tool und den zugehdrigen
Device Tool Managern (FDT/DTM). Her-
stellerneutrale Frameworks, wie unsere
,0penPCS Automation Suite’, integrie-
ren aur diese Weise beliebige Kommu-
nikationsprotokolle und erlauben die
Konfiguration von intelligenten Geré-
ten, indem die daflr notige Gerate-
Software aus dem Internet geladen
wird“, schiiefst Dr. W. Brendel.

openautomation 4/05
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Fiir AMC-Geschaftsfiihrer Dr. Frank Neubert ergeben sich durch
den Einsatz von PAC zwei wesentliche Vorteile: ,,Zum einen
lasst sich eine wesentlich hohere Funktionalitat realisieren.
Zum anderen entstehen Einsparpotenziale durch die integrierte
Entwicklungsumgebung.*

F'IS-Geschaftsfiihrer Dr. Bernd Geropp erlautert die PAC-Vor-
teile fiir sein Unternehmen: ,Einmal kénnen wir die Software-
Entwicklung selbst schneller realisieren. Zum anderen und vor
allem kénnen wir wesentlich schneller den Kundenwiinschen
entsprechende Anpassungen vornehmen.“

Llch moéchte Herrn Humphrey in einem
Punkt widersprechen®, meldet sich Dr. F
Neubert zu Wort. ,lch denke nicht, dass in
absehbarer Zeit PAC-Systeme einen Ersatz
oder die Funktionalitat von ,normalen’ SPS
einnehmen konnen.“ So sei die Automati-
sierungswelt eine relativ konservative Bran-
che mit vielen tausend Programmierern,
die mit den eingefahrenen Systemen arbei-
ten. ,Die wenigsten von ihnen haben schon
mal etwas von einem PAC gehort und die
meisten wollen auch gar nichts dartUber wis-
sen. Das resuliert aus der Tatsache, dass
es sich bei Uber 70 % der mit Steuerungs-
technik bedienten Anwendungen um einfa-
che Logikanwendungen handelt und somit
dort Uberhaupt keine PAC-Funktionalitat be-
notigt werden®, so der AMC-Geschaftsflhrer.
Ein Umdenken beginnt seiner Meinung nach
am anderen Ende: in einer Applikation, die
einen hohen Vernetzungsgrad bei den Au-
tomatisierungsgeraten bzw. -systemen auf-
weist. ,Eben dort, wo die bendtigte, zu in-
tegrierende Funktionalitat mit einer IEC-
61131-3-Sprache nicht einfach integriert
werden kann; wo der erforderliche Aufwand
in einem Uberproportionalen Verhaltnis zum
Nutzen steht”, erklart Dr. F. Neubert weiter.
Uber diesen Ansatz kénne der PAC tatséch-
lich eine Erfolgsstory werden, nicht aber von
der Low-Level-Ebene her.

D. Humphrey stellt richtig: ,Ich habe nicht
behauptet, die SPS wiirde aussterben. Si-
cher wird es immer Anwendungen geben,
bei denen eine SPS villig ausreichend ist.
Auch ich denke, dass die PAC-Vorteile erst
in komplizierteren Applikationen zum Tragen
kommen, z. B. wenn alle Disziplinen auf ei-
ner einzigen Plattform ablaufen sollen.” Als
Beispiel nennt er die Pharma- und Food-In-
dustrie. ,Hier sind oftmals hohe Geschwin-

digkeit, Koordination zwischen Achsen und
zusatzlich ein groRes Datenaufkommen die
Regel. Verschiedene, sehr unterschiedliche
Applikationen miissen zusammengebracht
werden. Alle laufen gleichzeitig auf einer
Plattform und tauschen Daten aus, wo es
notwendig ist. Das sind Anwendungsfelder
flr einen PACY, so D. Humphrey.

Im Klartext bedeutet das: PAC werden als
Ergénzung zur heutigen Automatisierungs-
welt gesehen. Fir R. Jamal als Anbieter von
PAC-Systemen eine neue Erkenntnis. Er
kommentiert erganzend: ,Wir sind sehr
stark von der Anwendersichtweise gepragt
und versuchen diese, moglichst gut in un-
sere Plattform zu integrieren.” Als Konse-
quenz Uberlegt er, das ,P“ in der Abkurzung
PAC mit ,Platform* zu Ubersetzen. ,Hier
sind wir wieder bei der Bedeutung des
Sprachverstandnisses angelangt. Wenn wir
am Anwender vorbeisprechen, dann nutzt
uns keine Plattform und auch keine Philo-
sophie etwas — egal ob sie marketing- oder
technikgepragt ist.” Noch einmal betont er,
dass die Schnittstelle die Software ist, mit
der der Mensch zunachst in Interaktion
tritt. Alles andere darunter stehe erst ein-
mal nicht im Vordergrund. ,Es ist vergleich-
bar mit der menschlichen Kommunikation.
Missten wir jedes Mal Uber die Neuronen
auf der neuronalen Ebene nachdenken,
kénnten wir keinen Satz aussprechen. Die
richtige Sprache wird benétigt, alles andere
auf der unteren Ebene wird automatisch ge-
managt. Und genau das verfolgen wir mit un-
serer Philosophie. Dabei erscheint uns der
Begriff PAC als der richtige Ausdruck flir das
Automatisierungsumfeld.”

LWir fUhren eine sehr theoretische Dis-
kussion um einen noch relativ jungen und of-
fensichtlich sehr unterschiedlich interpre-

tierten Begriff, so D. Humphrey. ,Fir uns
gibt es einen einfachen Test fur den Nach-
weis eines PAC. Grundlage dazu bildet die in-
tegrierte Plattform-Strategie. Demnach mus-
sen die Daten der einen Anwendung in einer
anderen Anwendung sichtbar sein.” Dazu
setzt man z. B. in der PAC-Programmier-Soft-
ware einen Tag, also einen Datenpunkt mit
Datentyp, Adresse und mit Tag-Namen und
mit Eigenschaften (Limits usw.). Danach
schlieft man die Software und 6ffnet eine
andere, z. B. HMI-, Motion-Control- oder Pro-
cess-Control-Software. ,Ist der zuvor ange-
legte Tag in dieser Software sichtbar, spre-
chen wir von einem PAC. Das ist unsere De-
finition von Integration — sehr einfach, aber
das muss auf jeden Fall gegeben sein®, so
der ARC-Experte. Bezugnehmend auf die NI-
Welt erklart R. Jamal: ,Diesen Test kann
man jederzeit einfihren. In LabView haben
wir mit dem Modul DSC — Datalogging and
Supervisory Control — die Philosophie des
Tag schon langer eingeflihrt. Und das lasst
sich jederzeit implementieren.”

Die PAC-Vorteile

Welche Erfahrungen haben die Anwender
bezlglich des Integrationsaufwands ge-
macht und wo sehen sie die grofsten PAC-Vor-
teile? ,Der Aufwand fir die Entwicklung der
Firmware ist mittels PAC deutlich geringer als
zuvor, weil in LabView programmiert werden
kann“, nennt Dr. B. Geropp einen PAC-Vorteil.
AnschlieBend kénne das Ergebnis direkt auf
die FPGA gebrannt werden. ,Insgesamt ent-
stehen uns zwei Vorteile: Einmal kénnen wir
die Software-Entwicklung selbst schneller
realisieren. Zum anderen und vor allem kon-
nen wir wesentlich schneller den Kunden-
wilinschen entsprechende Anpassungen vor-
nehmen®, so der F'IS-Spezialist.
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Die PAC-Losung von Gantner

Die Verknlipfung von Messsignalen,
Steuersignalen (10), Mathematikfunk-
tionen, Logikbausteinen sowie von Re-
gelalgorithmen ist eine tégliche He-
rausforderung fiir Planer und Betrei-
ber von Komponen- -
tenprifstanden.
,Die Ldsung mit
dem PC ist ldngst
bekannt, hat aber
viele Nachteile.
Idealerweise sollte
das Messsystem
selbst in der Lage
sein, diese komple-
xen Aufgaben zu 16-
sen“, weifd Annette Christine Kehrer
von der Gantner Instruments Test &
Measurement GmbH. Mit der Neuent-
wicklung e.pac versetzt das Unterneh-
men Anwender in die Lage, eine auf
dem PC mit dem Programmierwerk-
zeug e.con grafisch erstellte Funktio-
nalitédt nach dem Laden villig PC-un-
abhéngig ablaufen zu lassen. ,Das
e.pac im Messsystem kommuniziert
mit den Mess- und 10-Modulen und

liest so Messwerte, Zustande und an-
dere ProzessgréfRen, verrechnet, ver-
knUpft, bewertet, Ubertragt und gibt
analoge oder digitale Signale wieder
an den Prozess oder zur Aufzeichnung
zurtick. Die
grafisch er-
stellte Funk-
tion 1&duft als
eine Verket-
tung von Funk-
tionsbaustei-
nen in einer
leistungsstar-
ken ,Engine’
im Messsys-
tem ab®, erklért A. C. Kehrer weiter.

Die Lésung zeigt neue Perspektiven
bei der Erfassung von mehreren Mess-
grésen, die in einem Zusammenhang
stehen, z. B. bei Messungen von Deh-
nungen in Abhéngigkeit von Druck und
Temperatur an einem Behélter im
Bersttest oder die Bewertung von Sitz-
spielen durch die Messung von Dreh-
winkel, aufgebrachtem Drehmoment,
axialer Kraft und Temperatur.

Dem fugt Dr. F. Neubert aus seiner Pra-
xis an: ,Unsere gesammelten Erfahrungen
im Einsatz von CompactRIO-Systemen flir
Steuerungstechnik, z. B. in der Prif-
standstechnik, zeigen, dass die Effekte in
zwei Richtungen gehen. Zum einen lasst
sich eine wesentlich héhere Funktionalitat
realisieren. So konnen die durch die funk-
tionellen Ablaufe bedingten Einschrankun-
gen der klassischen SPS-Programmier-
sprachen, z. B. fur Ethernet-Kommunikati-
on, Vision- oder Hochgeschwindigkeits-An-
wendungen, durch die Plattform LabView flr
PAC kompensiert werden. Zum anderen
entstehen Einsparpotenziale durch die in-
tegrierte Entwicklungsumgebung.” Im De-
tail erlautert er dazu: ,Es ist kein Geheim-
nis: Wenn man Automatisierungssysteme
auf Basis Simatic aufbaut, bendtigt man
zum Konfigurieren der OPC-Tags Simatic-
Net-Software. Die SPS wird mir Step 7 pro-
grammiert, das Operator-Panel mit ProTool
und die Visualisierung mit WinCC. Und kei-
nes dieser Pakete ist in einer einheitlichen
Umgebung integriert.” Weiter bemangelt
er, dass der Umstieg auf Windows XP mit
zusatzlichem Zeitinvest verbunden sei. Die-
ser konne bei einer integrierten Plattform
eingespart werden. ,Das ist ein wichtiger
Effekt, der auch als Integrationspartner zu
Kosteneinsparungen flhrt und letztlich die
Wettbewerbsfahigkeit erhdht”, restmiert
der AMC-Geschaftsfuhrer.
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Uberzeugung der Automatisierer

Ein Zuhorer verweist auf den eher kon-
servativ gepragten Automatisierungsmarkt
und stellt daher die Frage: ,Wie wollen Sie
die Automatisierer schnell von den PAC-Vor-
teilen Uberzeugen, ohne einen Generati-
onswechsel abwarten zu mussen, bis PAC
flachendeckend greift?

,Man sollte in erster Linie mit diesen Ent-
wicklungen in deren Sprache sprechen.
Man sollte die Anknlpfungspunkte suchen,
an denen der Leidensdruck groB ist.“ Als
Beispiel nennt er die Papiere der PLC Open
Strategy Session 2003. Dort seien Punkte
im Brainstorming herausgearbeitet worden,
die in der Sprachfamilie der IEC 61131 feh-
len. ,In dieser Liste sind 14 Punkte enthal-
ten, wie Vision Library, Library for Commu-
nication Ethernet, UML-Schnittstellen und
Standardschnittstellen zu Visualisierungs-
systemen. Diese sind bereits allesamt in
LabView verflgbar.” Deshalb sieht er es als
einen logischen und auch akzeptierten Weg
an, im Bereich klassischer Automatisie-
rungstechnik, die Visualisierung Uber den
PAC zu realisieren. ,Das kommt uns preis-
lich glinstiger, die Leistungsfahigkeit ist ho-
her und in der Anwendung sind wir flexibler.
Zudem hat der Anwender auf der Bediener-
oberflache einer SCADA-Applikation keinen
Nachteil und keine Einschrankung. Er be-
findet sich auch dort in seiner vertrauten
Welt®, so der Experte weiter. Dies sei der

Punkt, an dem die konservativ eingestellten
Automatisierer aufhorchen und nach Lab-
View fragen wuirden. ,Dort sehen wir den
ersten Ansatzpunkt — noch lange bevor Gber
PAC Uberhaupt gesprochen wird. Dahin kom-
men wir erst im High-End-Bereich, wo ande-
re Lésungen zu aufwandig sind“, weif3 Dr. F.
Neubert.

R. Jamal stellt hierzu ergénzend noch ein-
mal die Ursprungsidee, die hinter der PAC-
Entwicklung bei NI stand, heraus. So soll
der Anwender ohne grof3en Aufwand schnell
in der Lage sein, eine passende Lasung fir
seine Applikation zusammenzustellen. Als
Beispiele nennt er zum einen die F’IS-L6-
sung basierend auf CompactRIO flir Condi-
tion Monitoring als benutzerspezifisch an-
passbhare Losung. Dieser Bereich wirde
klassischerweise von Steuerungsanbietern
abgedeckt. Im Vergleich dazu habe die Fir-
ma AFT die gleiche Plattform verwendet, und
daraus einen schnellen Datenlogger reali-
siert. ,Beide Applikationen haben nichts
miteinander zu tun. Losgelost vom Begriff
PAC geht es uns darum, dem Anwender ei-
ne Plattform zur Verflgung zu stellen, bei
der er quasi auf Knopfdruck Funktionalita-
ten implementieren kann, ohne Uber her-
stellerdefinierte Kategorien nachdenken zu
mussen. Letztendlich ist aus unserer Sicht
eine Plattform verflgbar, die flexibel genug
ist, um unterschiedliche Bereiche zu adres-
sieren und ohne immensen eigenen Hard-
ware-Aufwand eine Anwendung zu realisie-
ren”, so R. Jamal. Zur Verdeutlichung erzaht
er, dass auch NI auf seinem VIP 2005 Uber
neue ungeahnte PAC-basierte Losungen von
seinen Kunden erfahren habe — teilweise als
diese euphorisch in Anwendervortragen
Uber ihre Erfahrungen berichtet hatten.
,Darin sehen wir die eigentliche Effizienz
zwischen einem Plattform-Lieferanten und
Anwendern, die ein bestimmtes, domain-
spezifisches Know-how mitbringen. Das ver-
stehen wir unter Synergie”, erganzt der NI-
Visionar.

Uber seine Beweggriinde, die NI-Platt-
form zu verwenden, erklart Dr. B. Geropp:
,Die zunachst bei unserem Condition-Moni-
toring-System eingesetzte PC-basierte Lo-
sung stellte sich schnell als ungeeignet he-
raus. Kleinere Systeme, z. B. auf einer
Windkraftanlage oder auf einer Olplattform,
mussen absolut zuverlassig laufen. Im
Nachgang entstanden Eigenkreationen, die
ebenfalls Optimierungsbedarf hatten. Erst
jetzt, in der dritten Generation, fanden wir
durch die Kooperation mit NI die optimale
Lésung fir unsere Uberwachungssysteme
hinsichtlich Speicher, Auflésung, Standards,
Kommunikationstechniken usw.” Ein weite-
rer wesentlicher Punkt sei Ethernet gewe-
sen, ebenso wie die einfache Kommunika-
tion mit Satelliten. ,All diese Dinge sind
beim CompactRIO-System bereits vorhan-



den oder derzeit in der Entwicklung. Damit
sparen wir eine Entwicklungsabteilung ein,
die sich mit diesen Hardware-nahen Dingen
auseinandersetzen musste. Stattdessen
konzentrieren wir diese Kapazitdt auf die
Software-Losung, also die Systemlosung.
Das verschafft uns einen Riesenvorteil, weil
genau dort unsere Kernkompetenz liegt”, so
Dr. B. Geropp weiter.

Standard contra proprietéare
Losung fiir Windkraftanlagen

Ein Zuhorer wirft zum Thema Windkraft
ein: ,Sind proprietére Lésungen hier nicht
unumganglich? Durch die Freiheitsgrade
kann das Problem beliebig gelost werden.
Wére es aber nicht stattdessen hilfreicher,
Standards zu haben? Ansonsten sehe ich
die Gefahr, dass es proprietare Losungen
gibt, die sich selbst eliminieren.”

»Im Bereich Windkraft stellt das Condition
Monitoring sicherlich eine proprietére Lo-
sung dar. Es ist ein aufgesetztes System. Al-
lerdings wird versucht, dieses in die beste-
henden SCADA-Systeme von Windkraftanla-
gen mit aufzunehmen, damit die entspre-
chenden Schnittstellen zur Verflgung ste-
hen, erklart Dr. B. Geropp. Als Beispiel
nennt er die derzeit ca. 15000 Windkraft-
anlagen in Deutschland, von denen bisher
300 bis 400 mit Condition-Monitering-Sys-
temen ausgerustet sind. ,Wir stehen also
auch mit der Integration am Anfang. Aller-
dings ist es ein Ziel der Betreiber, solche
Condition-Monitoring-Systeme zu integrie-
ren. Und dann werden sie mit den SCADA-
Systemen enger zusammenwachsen®, so
Dr. B. Geropp.

Ein weiterer Zuhoérer beflrchtet, dass man
in die Zeit der Insellésungen zurlickgeht.

LEs gibt immer zwei Seiten”, erklart der
F'IS-Experte weiter. ,Auch im Falle einer

AMC-Geschaftsfiihrer Dr. Frank Neubert und F’IS-Ges
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Standardisierung besteht die Gefahr, dass
Neuerungen nicht eingeflhrt werden kon-
nen. Sie brauchen einen Freiheitsgrad eben-
so wie eine Standardisierung. Es gilt, einen
Kompromiss zu finden.” Speziell im Bereich
Condition Monitoring ergebe sich ein weite-
res Problem. So sei dies kein einfach zu in-
stallierendes System, das automatisch so-
fort seine Funktion aufnimmt. ,Tiefere Ana-
lysen und die Kommunikation mit anderen
Stellen ist erforderlich. Bei neuen Entwick-
lungen flir Analyse oder Diagnose ist somit
automatisch keine sehr starke Standardi-
sierung moglich. Vor sechs bis sieben Jah-
ren gab es im Bereich Condition Monitoring
bereits Anfange, die aus der Automatisie-
rung kamen. Sie setzten sich aber aus dem
genannten Grund nicht durch."”

Dem setzt ein Zuhorer entgegen: ,Fur
meine Begriffe ist es wesentlich sinnvoller,
standardisierte Komponenten verflighar zu
haben, die frei eingesetzt eine spezifische
Losung ergeben. Ich denke nicht, dass es
moglich ist, einen alle befriedigenden Stan-
dard etwa fur das Condition Monitoring de-
finieren zu kénnen. Die Entwicklung schrei-
tet namlich viel zu schnell voran.

,PAC ist eine gute Plattform, VIP ebenso.
Beides sind Plattformen, bei denen unter-
schiedliche Welten aufeinandertreffen. Auf
der einen Seite haben wir Anwender, auf der
anderen  Seite  Technologieexperten,
Alliancepartner, Industrieanalysten mit neu-
en Trends. Sehr, sehr interessante Losun-
gen aus den unterschiedlichen Bereichen
kommen in der PAC-Welt zusammen. Letzt-
endlich geht es darum, Dinge produktiv
schneller auf den Markt zu bringen; also um
das ,Time-to-Market’. Beides sind ver-
gleichbare Ansatze, und wenn man im Dia-
log bleibt, und die Kommunikation moéglichst
flieBend gestaltet, dann ist man auf dem
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besten Wege, eine Plattform auf eine gute,
solide Basis zu stellen”, so R. Jamal.

Die PAC-Vorteile
in der Messtechnik
AbschlieRend bringt R. Jamal die Vorteile
der neuen Gattung PAC fiir Messtechniker
auf den Punkt:
* Programmierung auf Embedded-Ebene,
e einfache Erweiterung durch Einschibe,
= schnelle Integration auferer Standards,
wie OPC, unter anderem in die Enginee-
ring-Plattform,
e Erhalt der Mobilitat sowie
s Verbindung von Welten, wie dies friher
nicht moglich war.
JAlles, was links und rechts von der Mess-
technik liegt, kann ich nahtlos integrieren.
Das wurde ich PAC-Vorteil in einem auto-
matisierungsgepragten Kontext nennen®,
so der NI-Mann. Dem flgt Dr. . Neubert,
starker in Richtung LabView ausgerichtet,
als Vorteile an: ,Alleine die verschiedenen
Ansichten — die Views — in LabView burgen
grofdes Potenzial fur den Automatisierungs-
techniker, z. B. Virtual Instruments (VI), Ex-
pressVI, Configuration Tools, State Dia-
grams, Design und Simulation Tools. Aber
dieses Potenzial liegt noch weitgehend
brach. Die Fokussierung dieser Funktionali-
tat in LabView auf die Automatisierungs-
technik steht unseres Erachtens erst am
Anfang.”
Auf die Frage, ob ARC nach dieser Diskus-
sion seine PAC-Definition nun erweitern war-
de, erklart D. Humphrey: , Die PAC-Plattform
bietet Raum flir vielerlei Funktionen. Das be-
deutet aber gegenwartig nicht die Erweite-
rung der Definition. Wir sehen sie aber auch
nur als einen Anfang, der natirlich erwei-
terbar ist, z. B. zu M PAC, bei dem das ,M'
fir Measurement steht.” Inge Hiibner
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