automation

Schweissdaten-Uberwachung Eine optimale
Aufgabe fiir die PAC-Plattform

Die Qualitatsanforderungen an schweisstechnische Gerate werden immer hoher. Speziell in der

Automobilzulieferindustrie, im Schiffs-, Behdlter- und Metallbau ist eine Kontrolle der Schweissdaten

bereits wahrend des laufenden Fertigungsprozesses immer wichtiger. Zugleich spielen die Protokol-

lierung und Riickverfolgbarkeit dieser Daten gegeniiber Endkunden eine immer bedeutendere Rolle.

eshalb haben die Firmen National
D Instruments, Fronius und AMC ein
System zur Uberwachung, Visuali-
sierung und Protokollierung von Schweiss-
prozessen auf der Grundidee der PAC-Phi-
losophie entwickelt. Die Losung wurde auf

Basis des Softwareentwicklungssystems

LabVIEW und als Alternative basierend auf

Lookout von National Instruments erstellt.
Die Systemstruktur wurde ausgehend

von den Besonderheiten eines Fertigungs-

prufstandes (Bild 1) entwickelt und ba-
siert auf folgenden Festlegungen:

¢ Bei der Realisierung von Sensorik, Ak-
torik und Hardware zur Messdatener-
fassung und Steuerung wird auf mo-
derne digitale Stromquellen (FRONIUS
TransPuls Synergic) zurlickgegriffen.
Sollten weitere Datenquellen einge-
bunden werden, kommen dezentrale
Messmodule der Serien Compact Field-
Point bzw. CompactRIO als PAC-Platt-
form der Firma National Instruments
zum Einsatz. [n jedem Fall wird aber OPC
als Standardschnittstelle definiert.

& Als Plattform fir die Prifsoftware
kommt das grafische Entwicklungssys-
tem LabVIEW zum Einsatz. Seine Funk-
tionsbibliotheken decken alle denkba-
ren Anforderungen an die Erfassung,
Verarbeitung, Speicherung und Visua-
lisierung von Prifdaten ab und unter-
stitzen auch Erweiterungen in den Be-
reichen Vision, Motion und Control.

Permanente und zerstdrungsfreie
Kontrolle der Schweissungen

Uber OPC (OLE for Process Control,
standardisierte Softwareschnittstelle) wer-
den die Schweissparameter erfasst, mit vor-
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Bild 1: Die Systemstruktur wurde ausgehend
priifstandes entwickelt

gebbaren Sollwerten (Min., Max.) vergli-
chen und fthren im weiteren Verlauf zu
Alarmierungen des Bedieners bei Soll-Ist-
Abweichung. Gleichzeitig werden die Ist-
werte abgespeichert und aktuell numerisch
und historisch in einem Hypertrend dar-
gestellt (Bild 2).

Fur eine schnelle Lokalisierung der feh-
lerhaften Schweissnaht bei einer Sollwert-
Abweichung dient eine Bauteildarstellung.
Anhand einer Grafik des zu fertigenden

von den Besonderheiten eines Fertigungs-

Bauteils werden die einzelnen Schweiss-
néhte nach ihrer Abarbeitung mit dem je-
weiligen Status-1O oder NIO dargestellt.
Durch das Schweissdaten-Uberwachungs-
system erfolgt im Gegensatz zu Stichpro-
benprifungen eine permanente und zer-
storungsfreie Kontrolle der Schweissungen.

Die Entwicklungsumgebungen Lab-
VIEW mit den Erweiterungsmodulen DSC
(Datalogging and Supervisory Control Mo-
dule) und Vision sowie Lookout mit ihren
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integrierten OPC-Schnittstellen ermogli-
chen eine effiziente Realisierung des Vi-
sualisierungssystems inklusive der Einbin-
dung der Schweissdaten und dem Signal-
austausch mit der Robotersteuerung.

Die Funktionalititen der Entwicklungs-
umgebungen erlauben im weiteren eine
lickenlose Abspeicherung der Daten in ei-
ne nicht manipulierbare Datenbank, die An-
wendung eines Benutzermanagements und
eine rasche Alarmierung des Bedienperso-
nals und garantieren somit die fir Qua-
litatsdaten notwendige Sicherheit.

Die in den Visualisierungssystemen ty-
pischerweise enthaltene Netzwerkanbin-
dung ermoglicht eine Bereitstellung aller
Prozessdaten im LAN/WAN und damit die
Benachrichtigung bis hin zur separaten Vi-
sualisierung an zentraler bzw. Ubergeord-
neter Stelle wie auch eine Ubergabe der
Prifergebnisse in Systeme zur Qualitats-
sicherung.

Robust wie eine SPS und flexibel
wie ein PC: PAC

Nach wie vor gibt es in der Automatisie-
rungsindustrie immer wieder Debatten (iber
die richtige Steuerungsmethodik. Die Dis-
kussion dreht sich dabei hauptsachlich um
die speicherprogrammierbaren (SPS) oder
die PC-basierten Steuerungen, die je nach
Anwendung ihre Starken und Schwachen
haben. So sieht beispielsweise auch die ARC
einen aktuellen Trend in der Gerategattung
«PAC» (Programmable Automation Con-
troller, angelehnt an den Begriff «PLC»),
die neue Automatisierungsaufgaben losen
bzw. zusdtzliche Bereiche der Steuerungs-
und Messtechnik einbinden kann.
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Nachgefragt bei Rahman Jamal

.4 Zum Thema PAC-

| Philosophie fiihrte
Daniel Béhler, Chef-
redaktor polyscope,
-~ ein  Kurzinterview
mit Rahman Jamal,
Technical & Mar-
E 4 keting  Director,
National Instruments Central Europe.

Wie lautet lhre Definition der Steue-
rungsgattung «PAC»? Gibt es lhrer
Meinung nach einen Trend Iin diese
Richtung?

Die andauernde Grundsatzdebatte um
den zeitgemassen Steuerungsansatz, al-
so PC-basiert oder speicherprogram-
mierbar, bewegt nach wie vor die Au-
tomatisierungstechnik. Dabei kristal-
lisiert sich langst ein neuer, umfassen-
derer Trend heraus: Bei PAC wird in
Anlehnung an die altbekannte PLC
(deutsch: SPS) das «L» filr «Logic» durch
ein «A» fur «Automation» ersetzt und
deutet somit auf eine umfassendere Be-
trachtung dieser Thematik hin. Dieser
PAC-Begriff stammt von der US-ame-
rikanischen Unternehmensberatung
ARC Advisory Group, die damit einen
frei programmierbaren Rechner auf PC-
Basis fur Automatisierungsanwendun-
gen definiert — und das alles im Form-
faktor einer SPS. Solch eine PAC-
Plattform umfasst unterschiedliche Au-
tomatisierungsbereiche wie Logik, Mo-
toren, Antriebs- und Prozesssteuerung.
Hierbei nimmt die Software eine Schls-
selposition ein.

Was bedeutet der Programmable Au-
tomation Controller fiir Ihr Produkt-
spektrum?

Die von ARC eingeflihrte Definition von
PAC umfasst verschiedene Automati-
sierungsfunktionen, wie z. B. Logik, Mo-
toren-, Antriebs- und Prozesssteuerung.
Hier gehen wir noch einen Schritt wei-
ter als traditionelle Automatisierungs-
anbieter und erweitern PAC zu einer
echten Multidomain-Plattform durch die
Integration von Messtechnik und Bild-
verarbeitung. Mit solch einer Architek-
tur und Integration gelingt erstmals der
rationelle Einsatz der PC-Technik im in-
dustriellen Umfeld. Als Beispiel mochte
ich hier unser CompactRIO-System als
eine erweiterte PAC-Gattung nennen.

Wird sich der Begriff PAC im Markt
etablieren?

Ich denke ja! Immer mehr Produkte miis-
sen inimmer kilrzeren Zeitraumen mog-
lichst kostenglinstig auf den Markt ge-
bracht werden — natirlich ochne Qua-
litdtseinbussen. Dies gelingt nur mit op-
timierten Entwicklungsprozessen und
Engineering-Plattformen. Die PAC-Ar-
chitektur ist eine nattrliche Weiterent-
wicklung in diese Richtung und bietet als
eine echte Integrationsplattform Auto-
matisierungsfunktionen, wie z. B. Logik,
Motoren-, Antriebs- und Prozesssteue-
rung, aber ebenso Messfunktionen wie
z.B. Analogdaten- und Bilderfassung
und somit ein solides Fundament, mit
dem letztlich bessere Produkte schnel-
ler auf den Markt gebracht werden.
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