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Features

AMC - Analytik & Messtechnik GmbH Chemnitz

Entwicklung der Prufsoftware auf Basis
der Weld-QM Module Service-Tools,
Control-Tools und Fronius-Tools

Feste Installation in die Anlagentechnik
der Laser-Schweil3zellen

Einbindung in die Anlagensteuerung
mit Ruckwirkung auf die Roboter uber
Interbus

WEB-Zugriff auf die Prozel3daten uber
SIMATIC Panel-PC der Anlage

Datenaufzeichnung tilber FRONIUS-OPC

Sollbereich-Vorgabe durch manuelle
Eingabe oder Referenznahte

Alarmgenerierung bei Soll-Ist —
Abweichung im Drahtvorschub

Datenbankspeicherung von Istwerten
und Alarmen

Automatische Funktionen zur
Protokollierung

Exportmadglichkeit der Daten zur
externen Weiterverwendung

Weld-QM

Prozel3Uberwachung an
Laser-Heil3drahtanlagen

Systemldsung

Zur Gewabhrleistung der Qualitat von Laser-
Schweil3nahten im Karosseriebau ist eine
kontinuierliche Uberwachung und regel-
maRige Wartung der Komponenten fir den
Drahtvorschub sehr wichtig. Durch Reibung
des SchweilRdrahtes in der Seele kénnen
Verschleil3effekte zu starken Parameter-
schwankungen fihren, die durch vorbeu-
gende Wartung zur Qualitatssicherung aus-
geschlossen werden miussen.

Fur die Schwei3stromquellen von FRONIUS
wurde auf Basis von Weld-QM Modulen ein
komplettes System zur Prozel3iberwachung
entwickelt, das fest in die Anlagentechnik
integriert ist und eine standige Kontrolle
der Parameter Motorstrom und -spannung
sowie Vorschubgeschwindigkeit der Draht-
Fordereinrichtung ermdglicht.

Das System arbeitet auf der Basis des OPC-
Servers von FRONIUS. Die Prozelidaten
werden mit Sollwerten aus Referenzndhten
verglichen. Bei Wartungsbedarf erfolgt eine
Alarmierung des Bedieners. Alle Werte
werden in einer historischen Prozel3-
Datenbank aufgezeichnet.
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